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Descriere:

Inventia se refera la domeniul materialelor de lubrifiere si poate fi utilizata pentru gresarea diverselor noduri de
frictiune, mai ales a celor care functioneaza cu sarcini mari, precum si in domeniul chimiei produselor petroliere si
prelucrarii acestora pentru imbunatatirea caracteristicilor tehnice ale materialelor de lubrifiere.

Se cunosc lubrifianti de placare a metalelor, ce contin cupru si aliajele lui, oxizi, saruri si otel, ce poseda
proprietati nalte de antiuzura pe baza realizarii in perechile de frictiune a otelului - otelul transferului selectiv [1].

Insa acesti lubrifianti poseda proprietati de antigripare nu prea inalte.

Mai aproape dupa esenta tehnica si rezultatul obtinut, este lubrifiantul de placare a metalelor [2], ce contine
urmdtoarele ingrediente in unitati de masa, %:

8-oxichinolina 0,05...0,15
cupru 9...11
lubrifiant consistent de sapun restul.

in calitate de lubrifiant consistent de sipun poate fi utilizat lubrifiantul “JIuta” (STAS 38.01295-83), iar
cuprul este sub forma de praf.

insa lubrifiantul examinat are proprietati de antigripare, de asemenea, nu prea inalte.

Problema tehnicd pe care o rezolva prezenta inventie constd in sporirea proprietdtilor de antigripare a
lubrifiantului.

Esenta inventiei constd in aceea ca se propune lubrifiant de placare a metalelor, ce contine 8-oxichinolina si
lubrifiant consistent de sdpun, unde suplimentar se contine produsul interactiunii caprolactamei cu hidroxidul de
cupru in urmatorul raport al ingredientelor, unitéti de masa, %:

8-oxichinolina 0,05...0,15
produsul interactiunii caprolactamei cu hidroxidul de

cupru 5...20
lubrifiant consistent de sapun restul.

in calitate de lubrifiant consistent de sapun poate fi utilizat “JTuron-24” (STAS 21150-75).

Componentele lubrifiantului consistent de sapun “JInton-24" sunt urmatoarele:

- amestec al uleiului de fusuri AV si al uleiului industrial U-50 A (1:3) - 83%;

- sapun de litiu al acidului 12-hidrooxistearic-13%;

- aditiv antioxidant ‘“Naftam-2" - 0,7%;

- aditiv de viscozitate “Poliizobutilena p-20” -4%;

- aditivi anticorosivi si altele.

Produsul interactiunii caprolactamei cu hidroxidul de cupru se obtine in urma fierberii de 4...6 ori a
amestecului solutiei Cu(OH), de 30% si solutiei de caprolactama de 30%. Dupa ce produsul se usuca pe tevi la aer
liber sau in cuptoare de uscat, acesta este supus mécindrii fine pana la o dispersie stabilitd, apoi este cernut printr-o
sitd cu marimea ochiurilor nu mai mare de 10 x 10 um.

Produsul obtinut are formula Cu[(CsH;1NO),](OH),, unde n=4...6.

Rezultatul obtinut constd in sporirea proprietdtilor de antigripare a lubrifiantului datoritd faptului ca in
compozitia lubrifiantului intrd produsul interactiunii caprolactamei cu hidroxidul de cupru, ce posedd proprietati
avansate de antigripare: sarcina critica (P.) de 1,12...1,34 ori, iar sarcina de sudare (Ps,q) de 1,9 ori mai mult in
comparatie cu solutia proxima.

Exemplu de realizare a inventiei.

Pentru pregitirea lubrifiantului de placare a metalelor au fost luate trei compozitii structurale (tab.1) pregétite
dupa aceeasi tehnologie: produsul interactiunii caprolactamei cu hidroxidul de cupru sub formd de praf cu
dimensiunea particulelor de ordinul 9...10 pum si 8-oxichinolind, s-au introdus in baza de sdpun a lubrifiantului
consistent “JInuton-24” la temperatura de 291...293K, care apoi minutios s-au amestecat pentru obtinerea unui
produs omogen. Dupa mentinerea produsului obtinut la temperatura de 291...293K in decurs de 2...3 ore,
lubrifiantul este gata pentru utilizare in domeniul prevazut de tehnologia de fabricare a materialelor respective.

Tabelul 1
Compozitii
Nr. Denumirea componentelor Componentele, in unitati de masa, %
1 2 3
1. Produsul interactiunii caprolactamei cu
hidroxidul de cupru 5 10 20
2. 8-oxichinolina 0,05 0,10 0,15
3. Lubrifiant consistent de sapun 94,95 89,90 79,85
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Toate compozitiile lubrifiantului propus de placare a metalelor au fost supuse experimentarii la masina de
studiu cu patru bile la uzuri prin frecare cu scopul aprecierii proprietdtilor de antiuzura si de antigripare.
Experientele au fost efectuate timp de 60 s la niveluri diferite de sarcind axiala cu utilizarea bilelor cu diametrul de
12,7 - 10 m confectionate din otel de rulmenti IIIX-9 cu duritatea de 60-62 HRC, avand turatiile bilei de sus a
masinii de studiu de 720 min™. Pentru fiecare compozitie (tab. 1) experimental in parte si pentru fiecare sarcind
axiald In parte s-au efectuat cate trei incercari la finele carora s-au masurat diametrele urmelor petelor de uzura,
formate de cele trei bile de jos a masinii de studiu la frecare cu ajutorul microscopului de tipul MBC-2. Masurarea
diametrelor urmelor de uzura au fost efectuate longitudinal si transversal. Diametrul mediu al petelor de uzura s-a
calculat ca media aritmetica a sase masurari.

Rezultatele experimentelor a celor trei compozitii a lubrifiantului propus si lubrifiantului proxim sunt
prezentate in tab. 2.

Tabelul 2

Sarcina Lubrifiantii experimentati

axiala, Solutia propusa

Px, N Proxim Compozitii

1 | 2 3
Diametrul petelor de uzura, mm

700 0,80 0,43 0,41 0,38
900 1,50 0,55 0,45 0,42
1100 2,10 1,03 0,52 0,47
1300 2,40 1,30 0,84 0,53
1500 2,90 1,68 1,36 0,61
2000 3,20 1,95 1,78 1,31
2500 - 2,00 1,94 1,46
3000 - 3,09 2,21 1,97
3500 - 3,39 2,88 2,14
4000 - - 3,15 2,36
4500 - - - 2,90
5000 - - - 3,20

Mairimea sarcinii critice se determind dupd constructia tribogramei dpetei de uzura=f(Pax), 1ar valoarea sarcinii de
sudare (Psuq) experimental. Pentru solutia proxima P> 630 N, iar Pg,q> 1400 N.

Pentru lubrifiantul propus de placare a metalelor valoarea sarcinii critice 1n functie de continutul produsului de
interactiune dintre hidroxidul de cupru si caprolactama in continutul acestui lubrifiant, este egala cu P,,=900 N
(5%); Pe:=1200 N (10%); Per= 1500 N (20%), iar pentru solutia proxima P.,=800...1120 N.

Sarcina de sudare pentru lubrifiantul propus: Pg4. > 3000 N (5%); Psud. = 4000 N (10%); Psua. = 5000 N (20%),
iar pentru cel proxim Pg,q=1580...2660 N.

Reiesind din faptul ca dupa proprietatile sale de antigripare lubrifiantul propus de placare a metalelor este
considerabil mai bun decat proximul siu, el poate fi recomandat pentru subansamblurile de frictiune cu regimuri
complicate de functionare. La toate sarcinile axiale pe suprafetele de frictiune si in apropierea acestora se formau
pelicule de cupru.
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(57) Revendicare:
1. Lubrifiant de placare a metalelor, ce contine 8-oxichinolind si lubrifiant consistent de sdpun,

caracterizat prin aceea cd  contine suplimentar produsul interactiunii caprolactamei cu hidroxidul de cupru in

urmatorul raport al componentelor, % mas.:

8-oxichinolina 0,05...0,15
produsul interactiunii caprolactamei

cu hidroxidul de cupru 5..20
lubrifiant consistent de sapun restul.
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